Chapitre 14: Impression/Déecoupe
depuis les logiciels GRAPHTEC

Ce chapitre vous explique comment découper depuis la solution logicielle qui vous est fournie.
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14.1 Les bases de I'impression/découpe

Cette section explique le processus de création des marques de repérage de coupe depuis les applications dédiées.

Parce que la procédure différe pour chaque application, voir ce qui suit en fonction de I'application que vous
souhaitez utiliser.

¢ Graphtec Pro Studio/Cutting Master 4

Etape 1 : Définition des marques de repérages (marque d’alignement).
Etape 2 : Création graphique du travail d’impression/découpe.

Etape 3 : Impression des visuels sur le média.

Etape 4 : Découpe des contours sur le média.

Graphtec Studio

Etape 1 : Définition des marques de repérages (marque d’alignement).
Etape 2 : Création graphique du travail d’'impression/découpe.

Etape 3 : Impression des visuels sur le média.

Etape 4 : Découpe des contours sur le média.

Graphtec Pro Studio/Cutting Master 4

Etape 1 : Définition des marques de repérages (Marques d’alignement).

Pour un travail d'impression/découpe, I'ajout de marques de repérage est nécessaire (Marques d’alignement),
dans le but de connaitre le positionnement exact de I'impression.

Une marge est nécessaire autour des marques de repérage

Lors de I'impression sur feuille, les marges suivantes sont nécessaires.

Marges

Marge avant Marge arriere latérales

MARQUE TYPE 1 15 mm ou plus 35mm ou plus 15mm ou plus
MARQUE TYPE 2 17mm ou plus 37mm ou plus 15mm ou plus

Lors de I'impression sur rouleau, une marge minimum de 6 mm entre
les marques de chaque fichier est nécessaire.

Une marge de 15mm ou plus est également et toujours nécessaire %

de chaque coté. ; | Marge

La position d’impression variant selon les imprimantes, des marges ‘é

supplémentaires de quelques mm sont recommandées. %

Opération % X
3 v—

1-1 Créez des marques de repérage pour I'impression et la
coupe.

Lors de l'utilisation Graphtec Pro Studio

1 Créez un rectangle sur I'écran de conception a I'aide de I'outil "Rectangle".
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2

Sélectionnez le rectangle et sélectionnez "Effets" -

"Rectangle en repére de contour de coupe".

Effets Image Fenétre Aide
Combiner
. Contour...
i Découpe du contour...
Marque pour le détourage...

f
0

Repére de contour de coupe page...
Rectangle en repére de contour de coupe...
Base

Finition

Ombres...

Supprimer tout Effet

"1 Séparer Effet

3

"DesignCentral”.

—a

DesignCentral

m|

i
O
o

&4 fo00tmm =]

o | X] ]

Cliquez sur "Options".

Sélectionnez un type de marque de repérage sur I'écran

Spécifier la longueur et I'épaisseur (1mm conseillé) de la
marque de repérage sur I'écran affiché "Options de

marques Graphtec". Cliquez sur "OK".

Options de marque Graphtec %
Longueur 5‘ I~ Utiiser code-barres
Epaisseur 0o = Type de codebare Standad — 5|
Le codebarte standerd peut uriquement étie
AN s vec des mues noies & un fond banc

Posion de s merque de repétage Fecormance

Enplacement du codebare -
Couleurs: I Focoso Longueus du code-barres: o —g
Diection: ~ [Verical S A\ Nepas modie s domées de conception

I~ Suface de coupe étendue Remarque : (autorise 35 caractéres ASCII)

T Imprime les marges autou des maraues de repérage

N ocoeo

Informations sur lelien du code-barres:
Couleurs

Marps IO Marges dimpression
Taile: 32,00mm x 3200mm oy
Oopwm = B =
(/) = R ]
Remise Anner | [ Accepter

5

Cliquez i| sur I'écran "DesignCentral". Les marques

de repérage sont créées sur I'’écran de conception.

Desig B Marque Type 1

Marque Type 2

m|

1l
- f
o

%4 fo.0a0mm =]

L

Sens de défilement
Sens de défilement

e

o

I

.| X[v]

y—
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Lors de l'utilisation de Cutting Master 4

1 Créez un rectangle sur I'écran de conception a l'aide de

I'outil "Rectangle" dans Adobe lllustrator ou CoreIDRAW.

2  Dans Adobe lllustrator, sélectionnez le rectangle, puis
sélectionnez "Cutting Master 4" - "Registration Marks"
dans le menu Fichier.

Dans CoreIDRAW et depuis le lanceur d’application
sur la barre d'outils, sélectionnez "Marques de
repérage (CM4)". La fenétre du méme nom apparait
(Voir ci-dessous).

Définir le type, I'épaisseur (1mm conseillé) et la
longueur de la marque de repérage. Cochez la case

"Convertir le rectangle". Cliquez sur "OK".

* L’écran suivant est I'’écran a partir d’Adobe lllustrator
(Un écran équivalent s’affiche depuis Corel Draw).

Marques de repérage

= il
[ Graphtsc 4 points tpe 2 > [JUtiiser code-barres
Uoame} Type de codebarre Standard
Unités Miliméires Pl A Le codebarre standard peut uniquement &tre utilisé
avec des margues noires et un fand bianc
Marge: 0.00mm g Position de lamarque de repérage:  FEcommands
Epaisseur 1.00mm e
Emplacement du codebarre Deucbords

Langueur 20.00mm =

- Longueur du code-bares: Ordinaire
Etape X 100.00mm D

Conserver marques de repérage
A Ne pas modifier les données de conception
oo B oo ety - {Uoris 35 Cametaiss ASGI)
Direction Vertical b
l []Converr le ractangle| I Infarmations sur le lien du code-barres:

[JPerrapport & page

[CJAligner 'origine du document avec les margues de régistraion

[Jimprimerles marges autour des margues de repérage

Coulaurs: B covoerom

Marge: 6.00mm =

Taille: 32.00mm x 32 00mm

Taille globale: 135.31mrm x 184.97mm

Remise Annuler

Marges d'imprassion

[ 0.000mm s
g 0.000mm :
O 0.000mm =
[ 0:000mm &
Obtenir |85 mares
dlimpression

Marque Type 1 Marque Type 2

I ]

Sens de défilement
Sens de défilement

1 e
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Etape 2 : Création graphique du travail d’impression/découpe

Concevez le graphisme que vous voulez imprimer et le contour a découper.

Opération

2—1 Créez le design d’'impression.

Sens de défilement

Marque Type 1

I

v e
ve

e

Marque Type 2

vV
ve

L

Sens de défilement

o

|

2—2 Créez les contours de découpe.

y—

[Lors de l'utilisation Graphtec Pro Studio

1

Effets
Combiner

Sélectionnez les éléments d’'impression a détourer et
sélectionnez "Effets" - "Découpe du contour".

Sélectionnez la valeur offset du contour dans la fenétre

« DesignCentral ».

Image Fenétre Aide

| Contour...

DesignCentral |l

Repére de contour de coupe page..

Bn - ag
1
-
&)

Rectangle en repére de contour de coupe...

Im -2000mm = Ii

[ Avec destious

(B~ 7| X v

2 Cliquezi|sur I'écran "DesignCentral". Les
contours de découpe sont créés sur I'écran
de conception.

DesignCentral i
||

I
-
o

&4 [o.000mm =]

Options... | X !I

Sens de défilement

Marque Type 1

I

e €
e

i

Données de coupe

Sens de défilement

Marque Type 2

A noter

Si les éléments a détourer ne sont pas
préalablement sélectionnés, la fonction
« Découpe du contour » ne sera pas disponible.

]

: e
e

14-5

y—]




Lors de l'utilisation de Cutting Master 4

1 1l est recommandé de travailler sur des calques / plans
différents pour séparer impression et découpe.

Marque Type 1 Marque Type 2
N N N T
2 L 2 L8
2 YO 2 ) Q-
o ve 3 ve
8 ve 2 ve
‘N .
i X
Données de coupe Y ~—]

Etape 3 : Impression des visuels sur le média

Aprés avoir créé le design, imprimez-le sur le média.

r

A noter

Faites attention a ce qui suit lors de I'impression pour éviter que I'analyse des marques de repérage n’échoue lors de la coupe.
» Régler I'échelle d’agrandissement/rétrécissement a 100%.

o+ Définir la position d’impression (centre/bas gauche, etc.) de sorte que la position relative de I'impression corresponde au document

| avec les marges nécessaires.

Opération

3-1 Imprimer vos réalisations.

[ Lors de l'utilisation Graphtec Pro Studio

1 Sélectionnez I'imprimante a utiliser a partir du menu
d’'impression de Graphtec Pro Studio et imprimez votre
réalisation.

LLors de l'utilisation de Cutting Master 4

1 Imprimer depuis lllustrator ou Corel Draw en masquant

le calque/plan de découpe.
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Etape 4 : Découpe des contours sur le média

Découpez les médias préparés dans I'étape 3 avec votre traceur de découpe.

Opération

4-1

4-2

Sens de défilement

Marque Type 1

L

Marque Type 2

o

L L X
L L 2
Sens de défilement
L L R

: ¢t

]

L

Chargez le support imprimé sur le traceur de découpe.

X

Y._’

Envoyez les données de coupe au traceur de découpe.

A noter

o Pour le chargement des supports, voir le
chapitre correspondant dans le manuel
d’utilisation de votre traceur de découpe.

o Si une erreur de lecture des marques de
repérage se produit, vérifiez les marques
de repérage, etc. (Voir menu ARMS du
manuel d’utilisation).

[Lors de l'utilisation Graphtec Pro Studio

1

Cliquez sur I'icdne "Découpe du contour".

FlEIL DA 0=
i h?

L’écran "Découpe du contour" est Affiché.

Réglez la rotation i | pour correspondre au sens de

chargement du média.

Cliquez sur "Envoyer".

“F* Découpe du contour

[Fc3000-75(a0)@Grapitec USB ~] Travail Etat
Propréeés.. |
& ra
|9 (%]
Matériel 750,700 £50 900 550 500 450 400 350,300 250 200 150,100 50 d#
Rouleau s m
g =
& [FEzmomm = 10 [5o000.500mm =] . 3
8|
H
g
H
Mode dienvai: | Envoyer maintenant - §_
- Postion — E
O« [374wm o Flaan = g
g
Tolle du traval b
] | 2
g
8
g
r 8
g
b4
g
2
B8 = R g
L [pitem o g
8
8 -
1 Réplterletraval ——— 8 r
Envoyer le traval 2
[ e g 2 o

|
l
|
c
|

B

2

[N QUB|®|  ssrepmiesicne] [ e |

Teminé |

r N
A noter

La rotation ne peut étre réglée que lorsque vous
utilisez 4POINTS.

Pour les autres marques d’enregistrement,
charger les médias selon I'orientation de
I'apergu.

r
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| découpe.

A noter

Lorsque I'écran "Découpe du contour"
s’affiche pour la premiére fois, I'écran "Ajouter
I'appareil” est affiché.

Suivez les instructions a I'écran pour
installer votre traceur de découpe.

Pour la connexion USB, sélectionnez
« Graphtec USB ».

Pour la connexion réseau, sélectionnez
«TCP/IP » puis saisissez I'adresse IP que
vous avez attribué a votre traceur de




L’écran de confirmation s’affiche.
A laide des fléches de position ( AV« ») du traceur de 6
découpe, placez l'outil dans la premiere marque de <.
repérage inférieure droite (dans le rectangle rouge). -

Cliquez sur "OK" sur I'écran de confirmation de Graphtec Pro
Studio.

Les marques de repérage sont lues. La découpe
commence lorsque toutes les marques de repérage

sont correctement détectées.

Marque Type 1 Marque Type 2

A noter

1L T

Si une erreur de lecture de marque se produit,
vérifiez les marques de repérage, etc. (Voir le
menu « ARMS»)

)
D).

L e
) g

<
L 2 p
e

Sens de défilement
Sens de défilement

] o m| & (L =)
! ]

Déplacez-vous ici  Déplacez-vous ici

1]
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Lors de l'utilisation de Cutting Master 4

1 Dans Adobe lllustrator, sélectionnez "Cutting Master 4"
"Découper/Tracer" depuis le menu Fichier.

Dans CorelDRAW, sélectionnez « Découper/Tracer
(CM4) » depuis le lanceur d’application.

Avant de sélectionner « Découper/Tracer », masquer
le calque/plan des impressions.

2 L’écran "Découper/Tracer" est Affiché.

Réglez la rotation m pour correspondre au sens de
chargement du média.

Cliquez sur "Envoyer".

F* Decouper/Tracer m] X
FCO000-T(E0@Graph | e Travail Etat

Propriétés... | @ F

2 = @1 ¥ I3

750 700 850 €00 550 500 450 400 250 300 250 200 160 100 §0 { A
i e e e e e e

Taille du support
|Rouleau v =

& 762000mm : 10

50000000mm %

Taille du travail

+ [170.309mm 2 ¥ [100000% $
T 254 964mm = ®  [00000% :

Adapter au support Proportionnel

Position

0+ [0.000mm B F [eooomm B

Pl 9'

Copies
B = 30 |3538mm 22

P

200 250 300 350 400 450 500 550 €00 650 700 750 80O 850 S00 950 1000105
Pz

DRépe’ter\E travail Sélection uniquement

Envoyer le travail [IMaintenir dans la liste

50 100 150
bl

1 2 fois [CJutiliser I'origine du document 4 [
-
o e‘.w!’,', v
Remise
s Taille globale:170.31x254.96mn - =z
Q@\ Circonférence dutravail découpé:1035.77mm Sauvegarder & fichier Termine

=

-

A noter

La rotation ne peut étre réglée que lorsque vous
utilisez 4POINTS.

Pour les autres marques d’enregistrement,
charger les médias selon l'orientation de
I'apergu.

P
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A noter

Lorsque I'écran "Découpe du contour"
s’affiche pour la premiére fois, I'écran "Ajouter
I'appareil" est affiché.

Suivez les instructions a I'écran pour
installer votre traceur de découpe.

Pour la connexion USB, sélectionnez

« Graphtec USB »

Pour la connexion réseau, sélectionnez
«TCP/IP » puis saisissez I'adresse IP que
vous avez attribué a votre traceur de découpe.




3

découpe,

L’écran de confirmation s’affiche.
A laide des fléches de position (AV<4») du traceur de
placez l'outil dans la premiére marque de

repérage inférieure droite (dans le rectangle rouge).

Cliquez sur "OK" sur I'écran de confirmation de Cutting Master

4

Les marques de repérage sont lues. La découpe
commence lorsque toutes les marques de repérage

sont correctement détectées.

Sens de défilement

Marque Type 1

.

)
D).

L 2 P
et

—

1]

A

t

Déplacez-vous ici

Sens de défilement

Marque Type 2

]

L 2 p
e

=

Déplacez-vous ici

X

Y._l
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A noter

Si une erreur de lecture de marque se produit,
vérifiez les marques de repérage, etc. (Voir le
menu « ARMS»)




Graphtec Studio

Etape 1 : Définition des marques de repérages (Marques d’alignement)

Pour un travail d'impression/découpe, I'ajout de marques de repérage est nécessaire (Marques d’alignement),
dans le but de connaitre le positionnement exact de I'impression.

Une marge est nécessaire autour des marques de repérage

Lors de I'impression sur feuille, les marges suivantes sont nécessaires.

Marges
latérales

MARQUE TYPE 1 15 mm ou plus 35mm ou plus 15mm ou plus
MARQUE TYPE 2 17mm ou plus 37mm ou plus 15mm ou plus

Marge avant Marge arriére

Lors de I'impression sur rouleau, une marge minimum de 6 mm entre
les marques de chaque travaux est nécessaire.

Une marge de 15mm ou plus est également et toujours nécessaire %
de chaque coté. S Marge
La position d’impression variant selon les imprimantes, des marges ‘é
supplémentaires de quelques mm sont recommandées. 2
K
o
o
§ X
* Y_]

Opération

1-1 Créez des marques de repérage pour I'impression et la
coupe.

Repéres d'alignement

=
Style LI'_']_j 4 repéres, Type 2 v

Lengueur r 2‘ 20,0 : mm

Epaisssur I } 1.0 : mm

p td [ h i =
o J*Tiche
arrapportd |+ JaTich

Gauche 254 -

I g mm
Bas I Z 254 - Mm
Droite | Z mm

Haut ( g 54 T mm

-
-

x4 |5

Marque Type 1 Marque Type 2

b ]

Sens de défilement

Sens de défilement

1 | L
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Etape 2 : Création graphique du travail d’impression/découpe

Concevez le graphisme que vous voulez imprimer et le contour a découper.

Opération

2-1 Créezles éléments d’'impression pour I'impression/découpe.

Sens de défilement

2—2 Créez les éléments de découpe pour I'impression/découpe.

Pour les éléments de découpe, spécifiez une couleur non utilisée par les éléments d’impression.

Sens de défilement

Marque Type 1

.

et
e

I

Marque Type 1

I

Bl

Sens de défilement

Sens de défilement

Marque Type 2

]

: e
et

|

Marque Type 2

o

: ¢
e -

|

X

Y_I

X

—e €
¢ -

y—]

—
Données de coupe

Etape 3 : Impression des visuels sur le média

Une fois votre graphisme réalisé, imprimez-le sur votre média.

r

A noter

Faites attention a ce qui suit lors de I'impression pour éviter que I'analyse des marques de repérage n’échoue lors de la coupe.

» Réglez I'échelle d’agrandissement/rétrécissement a 100%.

o+ Définissez la position d'impression (centre/bas gauche, etc.) pour « Original ».

S

Opération
3-1

Sélectionnez 'imprimante a utiliser a partir du menu

d’'impression de Graphtec Studio et imprimez votre

visuel avec ses marques de repérage.
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Etape 4 : Découpe des contours sur le média

Découpez les médias préparés dans I'étape 3 avec votre traceur de découpe.

Opération

4-1 Chargez le support imprimé sur le traceur de découpe N
A noter

Pour le chargement des supports, voir le
Marque Type 1 Marque Type 2 chapitre correspondant dans le manuel

L ]

d'utilisation de votre traceur de découpe.

e
e
¢
e

Sens de défilement
Sens de défilement

L

I »

4-2 Quvrez I'écran "Configurer la tache de découpe”.

Configurer la tache de découpe (@)

? Appliquer les conditions

? . RGB (0.0.0) (ldentique au cutter)
@' . RGB (244 0.0) | (identique au cutter)
@ r RGB (255,245,] (identique au cutter)
() Configurer la mosaique

() Avancé

(») Copies

Sélectionnez "Par couleur" dans "Appliquer les conditions " et
sélectionnez la couleur a découper.

4-3 Ouvrez I'écran « Page ».

(.
Choisissez « Pivoter » selon le sens de chargement du s Ll

media. L’orientation ne peut étre réglée que lorsque
vous utilisez 4POINTS.

Page e Pour les autres marques de repérage,
PTG - chargez les médias selon l'orientation de
‘ I e I'apergu.
H L om0 [2em L
AulurmJl‘uuc v J

Position Inférieur droit v J

Pivoter 90 v J
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4-4

4-5

Ouvrez I'écran "Cutters".

A l'aide des fléches de POSITION ( AV«» ) du traceur
de découpe, déplacez I'outil vers la marque de repérage
inférieure droite (dans le rectangle rouge).

Marque Type 1

I

e
ee -

Sens de défilement
Sens de défilement

e

A

Déplacez-vous ici

Marque Type 2

o

¢t -
et -

_m

Déplacez vous ici

Cliquez sur "Envoyer au cutter".

Lorsque la détection des marques de repérage
commence et que toutes les marques de repérage sont
détectées, la découpe commence.

X

Y_]
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s
A noter

Si une erreur de lecture de marque se produit,
vérifiez les marques de repérage, etc. (Voir le
menu « ARMS»)




14.2 Les bases sur les codes-barres

Cette section décrit comment imprimer et découper grace a la fonction de mise en lien serveur « Link » du

traceur de découpe et a la création d’un code-barres d’identification dans I'application dédiée.

Il existe 2 types de code-barre :
Le code barre « Standard » : Il est choisi pour une utilisation sans succession automatique des travaux.
Le code barre « Faire rouler le support » : |l sera choisi pour une utilisation avec succession automatique de travaux

(Impression sur rouleau).

Dans cette partie, la procédure de lecture des fichiers liés aux codes-barres sur Support mémoire USB sera

également expliquée.

Puisque la procédure differe pour chaque application, consultez le tutoriel suivant en fonction de I'application a

utiliser.

o Graphtec Pro Studio/Cutting Master 4

Etape 1 : Créez les marques de repérage (marque d’alignement) et concevez votre imposition
impression/découpe.

Etape 2 : Ajouter le code-barres.

Etape 3 : Imprimez le visuel.

Etape 4 : Enregistrer le fichier de découpe sur la Support mémoire USB.
Etape 5 : Réaliser le travail de découpe ou détourage d’'impression.

A noter

» Graphtec Studio ne propose pas la fonction code-barres.

Graphtec Pro Studio/Cutting Master 4

Etape 1 : Créez les marques de repérages et concevez votre imposition
impression/découpe :

Voir "14.1 Les bases de I'impression/découpe" pour la création des marques de repérages et de votre imposition
d’'impression/découpe.

Etape 2 : Ajoutez le code-barres.

Pour créer le lien entre I'impression et le fichier de découpe correspondant, il est nécessaire d’ajouter un code-
barres.

Opération

2-1 Créez un code-barres pour utiliser la fonction de lien « Link ».
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Lors de l'utilisation de Graphtec Pro Studio

1

2

Cliquez sur la marque de repérage sur I'écran de conception.

Marque Type 1

.

et
| €

Sens de défilement

-

Marque de repérage

Marque Type 2

]

e

Sens de défilement

]

—'Omx%

Marque de repérage

y—]

Cliquez sur "Options" sur I'écran "DesignCentral”.

e - |
» H

e
D Graphtec 4 ARd
i

Blfpoos =

Optiors:. ?ﬁ] !J

3 L’écran "Option de marque Graphtec" s’affiche.
Vérifiez le " Code-barres d'utilisation " et sélectionnez
"Standard " du "Type de Code-barres".

T ———

7

Largueus T |
o oo =]
Coueces [ oo

Diectont  [Vertical |
T Sulaoe da cous o

17 e e e aspour des et de fepbage

coienr [ o0
Ve
Tale: 32 D0wen x 32,0080

Rariea

l R TT——

Tuge de codebae |EET I -
T )

A 8 e o Hare:
AT S
Ervlacoment dycacnbr.[D b G
Lo dscdebonis [Dianare -]

i\ Ve pas bbb dormes de canception

Alamssaus [ausoie 35 cuactives ASCI|

Iréomations sz s e ) cods banes

G000 12

=

Cliquez sur le "Accepter".

Cliquez i|sur I'écran "DesignCentral”.

screen. Le code-barres est créé sur I'écran

de conception.

e - |
» H

e
D Graphtec 4 ARd
i

Blfpoos =

Sens de défilement

]

Options. . _)j;ﬂ

Marque Type 1

L
=

¢
e

Sens de défilement

ﬂ

Code-barres

Marque Type 2

]

¢
e

[

I

Code-barres
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Lors de l'utilisation de Cutting Master 4

1

2

3

4

Dans Adobe lllustrator, sélectionnez "Cutting

Master 4" - "Marques de repérage (CM4)"

dans le menu Fichier.

Dans CorelDRAW, sélectionnez "Marques de
repérage (CM4)" depuis le lanceur d’application de la
barre d’outils.

Cochez « Utiliser code-barres ».
Sélectionnez "Standard" dans "Type de Code-Barres".

Cochez « Conservez les marques de
repérage ». Cliquez sur le "Accepter".

Marques de repérage

f— =
[T’ Graphtec 4 paints ype 2 ) [ Utiliser code-bames
o= Type de codebarre Standard v
4 | A Le codebarre standard peut uniquement &tre utilisé
St Mok b4 B el i b haites bt iiond bl

[[JAligner l'origine du document avec les marques de régistration
[limprimerles marges autour des marques de repérage

Couleurs: - (C0 MO YD K100)

Merge: 600mn =
Taille 32.00mm x 32.00mm

Taille globale: 43 56mmx 70 52mm

Ramise

Matge I””L: Position de la marque de repérage: | Fecammands
Epaisseur. 1.00mm |
..... == Emplacement du codebarre Deux bords
Longueur: 20.00mm :
< ~ Longueur du code-barres: |Ordinaire v
E[x_\pgx_ 100.00mm = —
' [IConserver marques de repérage
/i Nepes modifierles domnées de concepion
Couleurs B oo Femaraue  (suanss 35 caraciares ASCH)
Direction X: |Vertical v | |
[Cconvenr e rectangle Informations surle lien du code-bames: | GO100KIIS
[1Parrappon & page

Annuler

Marges d'impression

[ 0000mm =
= 0.000mm :
[ |0000mm

E3  0.000mm S

Obtanir las marges
dimprassian

Un code-barres est créé sur I'écran de conception.

Marque Type 1 Marque Type 2

R .

2 Y% 2 L

Sl omE | ¢ &%

S VY S e

3 ve: © ve

N I O A S .
| | v

Code-barres Code-barres
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Etape 3 : Imprimez le visuel.

Aprés avoir créé votre imposition, imprimez votre visuel sur le média et préparez le média a étre découpé.

—

A noter

Faites attention a ce qui suit lors de I'impression pour éviter que la lecture des marques de repérage n’échoue lors de la découpe.
» Réglez I'échelle d’agrandissement/rétrécissement a 100%.

o Définir la position d’impression (centre/bas gauche, etc.) de sorte que la position entre le document créé et le résultat imprimé soit

identique.

n

Voir "14.1 Les bases de I'impression/découpe" pour I'impression de votre visuel.

Etape 4 : Enregistrer le fichier de découpe sur le support mémoire USB.

Créez un fichier XPF (fichier dédié a I'enregistrement sur support mémoire USB) et enregistrez-le sur le support
mémoire USB.

Lorsque vous enregistrez des données de coupe avec code-barres dans ce fichier XPF, le traceur de découpe sera
en mesure de trouver les données de coupe/fichiers correspondants aux codes-barres.

Opération

4-1 Connectez le support mémoire USB a l'ordinateur.

LLors de l'utilisation Graphtec Pro Studio

1 Cliquez sur I'icdne "Découpe du contour".

IDARBRSTI LS

2 L’écran "Découpe du contour"

P

s’affiche. Cliquez sur le "Sauvegardez

A noter
a fichier".
= Lorsque I'écran "Découpe du contour"
F Découpe du contour [m} bd . . . . .
[FC3000 T @Grapioc USE =] ﬁp o Tt s’affiche pour la premiére fois, 'écran "Ajouter
%‘;’% L] configuration" s’affiche. Suivez les
e
A 1% 153 : T om0 o s i T 0 50 H instructions a I'écran pour sélectionner le
s -l B N 3 nom du modéle a utiliser.
& [ezoem = 0 [50080.000mm = : -
|] ) A
g o Pour la connexion USB, sélectionnez
Mode denwoi: [Ervayer marternart = g « Graphtec USB ».
Pastion :E
O¢ foaom Fhossam = d| ]
|8
&

o Pour la connexion réseau, sélectionnez

Tale du travai

«TCP/IP » puis saisissez I'adresse IP du

2
g traceur de découpe.
g
(&
(8
™ Répéterle traval :?.- r —
Envoyer e traval g} i
1 j__n Tois |8 s
] 2
|=f |
=l OJF| _ Reme | o Jj
] toutes tes covdeurs v a=|e) IS.‘Nu;mdaafd-:ril Evoyer | Temné |
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3

Lorsque I'’écran "Enregistrer sous" est affiché, sélectionnez
le support mémoire USB pour enregistrer le fichier "XPF".

Vous pouvez également I'enregistrer dans un dossier
quelconque, puis le déplacer vers le support mémoire

USB.

Attention a ne pas utiliser de sigles ou d’accents dans les noms de fichiers
pour assurer leur bonne reconnaissance par votre traceur de découpe.

|’Lors de l'utilisation de Cutting Master 4

1

2

Dans Adobe lllustrator, sélectionnez "Cutting Master 4"

puis « Découper/Tracer » depuis le menu Fichier.

Dans CorelDRAW, sélectionnez "Découper/Tracer
(CM4)" depuis le lanceur d’application dans la barre

d’outil.

Avant d’ouvrir la fenétre « Découper/Tracer »,
masquez préalablement les plans ou calques

d’impression.

L’écran "Découper/Tracer" s’affiche.

Cliquez sur " Sauvegarder a dossier".

F DécouperfTracer

(R Ul —
pPropnates. | @
4 w I %
Taillo du suppon

Rouleau v B3

& 00mm = 10 000:000mm 5

rr

[ ¢

ra

Taille duravail

170 309mm

b3 4 964mm S ™ 00000
Adapla au suppor Propartionnel

Position

0% [o000mm 3 9

S =)0 g
Copies
% S

[JRépitere ravai 3dlection uniquermen

Envoyer le tavall [IMaintenir dans 1a liste

S fis [ |Utliser longine du documant

Remise

Taille globale:170.31x254.96mn
[N ]S B ciconsrence duvavai decoupé:1035 77mm

Travail Etat

780 700 650 000 560 800 450 400 350 300 250 200 180 100 80

=

B3 % o e 5 5 v 50 w0 ee o eea 9 56 T 7 o0 i %00 W0 o]

| Sauvegarder & fichier | Teminé

3

p

A noter

Lorsque I'écran "Découper/Tracer" s’affiche
pour la premiere fois, I'écran "Ajouter
configuration" s’affiche. Suivez les
instructions a I'écran pour sélectionner le
nom du modéle a utiliser.

o Pour la connexion USB, sélectionnez
'USB "Graphtec".

» Pour la connexion réseau, sélectionnez «
TCP/IP » puis saisissez I'adresse IP du
traceur de découpe.

Lorsque I'écran "Enregistrer sous" est affiché, sélectionnez le support mémoire USB
pour enregistrer le fichier "XPF".

Vous pouvez également I'enregistrer dans un dossier quelconque, puis le déplacer
vers le support mémoire USB.

Attention a ne pas utiliser de sigles ou d’accents dans les noms de fichiers
pour assurer leur bonne reconnaissance par votre traceur de découpe.
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Etape 5 : Découpez le média imprimé.

A l'aide des fichiers de découpe enregistrées dans sur le support mémoire USB (Etape 4), découpez les
supports préparés dans I'étape 3 avec le traceur de découpe.

Marque Type 1 Marque Type 2

HN I

Ell kk | g || Ak
o 9) @ 5: g O @ é
3 LA 4 S ve
yul
Opération
5—1 Chargez les supports imprimés sur le traceur de découpe. N
A noter
K-2  Connecter le support mémoire USB sur la prise USB Pour le chargement des supports, voir le
dédiée du traceur de découpe. chapitre correspondant du manuel d'utilisation.

5-3 Réglez le menu du traceur de découpe.

5-4  cCliquez sur la touche [PAUSE / MENU].
P>L’écran MENU s'affiche.

5-5 cCliquez sur la fleche de droite (p) (LINK).
P> L'ecran DONNEES EN LIEN EXTERNE (1/2) est affiche.

BADONNEES EN LIEN EXTERNE 1/2

n A noter

DESTIN'E'TIDN USB DRII""IIE Confirmez que la "Destination" sélectionnée est
2 CHOISIR LE FICHIER bien « USB DRIVE ».

3 DECOUPE CODE BARRE
4 OPERATION EN COMTIMU
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5—6 Cliquez sur le [3] touche (DECOUPE CODE BARRE).

P> Le message suivant s’affiche.

BADONMEES EW LIEN EXTERME 1/2

1 TYPE DE CODE BARRE
ECUDE BARRE STANDARD

gL

EECODE BARRE BOBIME MEDIA

VUL L e v

5-7 Cliquez sur la touche [1] (CODE BARRE

STANDARD).

> Le message suivant s’affiche.

1:Canditinm Wn 1

POS. LE PORTE-OUTIL
AT MARGUE-DEPART

EET 4PP. SUR TOUCHE ENTREE.
E[B AL

BYCONG LT LON No.

A noter

o Si le support mémoire USB n’est pas
inséré, I'écran suivant s’affiche.

1:Condition Mo 1

PR T AR W s Tk R

Et FREUR
HE RECOMNAIT PAS

EACONDITION No.

o Lorsque la ROTATION est sur ON, I'écran
suivant s’affiche.

1:Condition Mo, 1

6 ERRELR

ST ROTATION ACTIVEE]
FONCTION MANGUANTE e
EHCOMFIRM

EHCONDITION No.

o Lorsque MIROIR est sur ON, I'écran suivant
s’affiche.

1:Condition Mo, 1

PR TR IR R et Bl kRN W

FOMCTION MANAUANTE
EHCONETRM
2 RETS0R

BHCONDITION No.

» Lorsque DECOUPE EN PANNEAU est sur
ON, I'écran suivant s’affiche.

T:Condition Mo, 1
CBOOU+G 530 F14 Ak
06000 JuTTeEy

1 QUTIDEL: DANNEAD = ON-

2 RETOUR

BICONDITION No.




A I'aide des fléches de POSITION ( AV«p ) du traceur
de découpe, déplacez l'outil sur la marque de départ
précédant le code-barres (dans le rectangle rouge).

Le code-barres est détecté, le fichier correspondant est
trouvé sur le support mémoire USB, et la découpe
commence lorsque la lecture des marques de repérage
est terminée.

T\arque Type 1 Marque Type 2
- €
5 i\f * £ 7&( *
£ 9]
o i {3 { = 7 ?7 ?
b5 3
° E
s Ve g Ve |
E )
s (%]
ul A
Déplacez la Déplacez la pointe
pointe de l'outil ici de I'outil ici

| Marque de départ

Sens de défilement
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A noter

Si la marque de départ ne peut étre détectée,
vérifiez la qualité d’'impression de la marque,
la position de départ de lecture etc.

X

y_]



14.3 L’application des codes-barres a Ia
découpe (Fonctionnement en continu)

Cette section décrit comment imprimer et découper grace la fonction de lien « Link » du traceur de découpe
apres avoir crée le code-barres dédié a un travail en continu sur rouleau depuis votre application.

La procédure de récupération des données correspondant au code-barres depuis I'ordinateur serveur.

La procédure d'impression découpe en continu grace au code-barres dédié. Consultez ce qui suit en fonction
de l'application a utiliser.

Graphtec Pro Studio/Cutting Master 4:

Etape 1 : Création graphique du travail d’'impression/découpe.

Etape 2 : Ajout du code-barres dédié au travail en continu.

Etape 3 : Impression des visuels.

Etape 4 : Enregistrement des fichiers de découpe sur l'ordinateur « Serveur ».
Etape 5 : Démarrage de la liaison serveur.

Etape 6 : Configuration du traceur de découpe.

Etape 7 : Lancement du travail de découpe en continu.

[ A noter

» Graphtec Studio ne dispose pas de la fonction code-barres.

+ En fonctionnement continu, les commandes d’avance apres découpe et massicot deviennent invalides.

o |l est recommandé d'utiliser le ré-enrouleur (option disponible sur les modéles FC9000-140 et 160 uniquement) pour un travail en continu.

o Lors de I'utilisation d’'un panier, ne laissez pas les médias dépasser du panier.
Si vous n'utilisez pas de panier, assurez-vous que les médias ne s'accumulent pas sur le sol. Les médias risquent de dévier et/ou d’étre
endommaaeés.

o+ Lors du fonctionnement en continu, chargez le média en tension et sans relachement a I'arriere de la machine.

o+ Cette fonction est inutilisable via I'interface RS-232C.

Graphtec Pro Studio

Etape 1 : Création graphique du travail d’impression/découpe.

Voir "14.1 Les bases de I'impression/découpe" pour cette opération.

/\ Attention

Pour I'utilisation du fonctionnement continu, créer votre document de la méme largeur que votre média.

Par exemple, lorsque vous utilisez des supports de rouleau de taille AO, sélectionnez la taille des médias correspondant AO et d’une longueur
arbitraire ou selon la lonaueur de votre travail.

;
A noter

» Avant de concevoir votre travail, sélectionnez d’avance le pilote d'imprimante a utiliser pour I'impression.

o+ Créez tout d’abord votre travail d’'impression/découpe. Créez ensuite les marques de repérage et le code barre selon la procédure
suivante.
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Etape 2 : Ajout du code-barres dédié au travail en continu.

Pour un travail de découpe en continu, il est nécessaire de sélectionner un code-barres spécifique appelé « Faire
rouler le support ».

Opération

2—1 Créez des marques de repérage et un code-barres
pour la liaison de données (fonctionnement continu).

[Lors de l'utilisation Graphtec Pro Studio

1 Sélectionnez "Effets" - "Repére de contour de coupe page".
Effets Image Fenétre Aide
Combiner >
Contour...
Découpe du contour...
Marque pour le détourage...

7 Repére de contour de coupe page...

I Rectangle en repére de contour de coupe..

Base >
Finition >
=) Ombres...
Supprimer tout
1 Séparer

2  Sélectionnez un type de marque de repérage sur I'écran
"DesignCentral”.

DesignCentral |

A fo.000mm =]

| X] ]
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3 Cliquez sur "Options".
Spécifier la longueur et I'épaisseur de la marque de coupe de
contour sur I'écran affiché "Options de marque Graphtec".

Cochez "Utiliser code-barres".

Sélectionnez "Faire rouler le support" dans "Type de code-Barres".

Conseils :

» Choisissez « Long » dans « longueur du code-barres ». pour une
meilleure lisibilité du code-barres.

» Choisissez « Deux bords » dans « Emplacement du code-barres »
pour permettre un travail dans les 2 sens et sans avoir a réenrouler
vos impressions avant découpe.

Les marges du pilote d'imprimante sélectionnée sont paramétrées
dans la fenétre "Marges d'impression". Lors du changement de
limprimante, récupérer automatiquement les informations de
marge en appuyant sur les « Obtenir les marges d’'impression ».

Cliquez sur le "Accepter".

Options de marque Graphtec e
Longueur 20,000mm e ¥ Utiliser code-banes
=1 debarre: [
Epaisseur 1.000mm | Type de cor re Faite roulet le support -

Les maiques de repérage sont généides
A automatiquement en fonction du codebarre

DesignCentral _Jn
Paosition de |a matque de 1epérage:| Fecommandé -

ﬂ I Emplacement du codebane: Deux bords -
r 1|
Graphtec 4 &4 Couleurs (ROGOBO) Longueur du code-banes: Long >
LD-I- -
- Direction X, Vertical = Ne pas modifier les données de conception
[2] [20.000mm =] = A
r Remarque | [autorise 35 caractires ASCI|
[~ Imprimer les marges autour des marques de repérage I
Informations sur le lien du code-barres:
Coul (RO GO BO)
one: [ ) G1100WH3B
Marge 6,000mm _]j =T
Taille: 32,00emem % 32, 00mem (im| |1B,DEIJmm j B |1G,Dﬂﬂrmi j
_lﬂvﬁom--. JX —]" 0,000 = 0,000, =
O |1 m = = |1 .000mm =
Obtenir les marges dimpression..

Remise Annuler _Aml

4  Cliquez surle i| dans « DesignCentral ». Les marques
de repérage et le(s) code(s)-barres sont créés sur I'écran
de conception.

A noter
Marque Type 1 TYPE DE MARQUE 2 N A
- = Les marques de repérage sont placées
DesignCentrsl i3 T ST T
o J \_ ‘7 —\ automatiquement. Leur position ne peut pas
"D‘- @ * * © * * étre changée.
. ) )
¥ oooomm = © ©
IR BHIE:
3 h4 3
£ ve E ve
£ £
Code-barres Code-barres
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Lors de l'utilisation de Cutting Master 4

1 Dans Adobe lllustrator, sélectionnez "Cutting Master 4" -
"Marques de repérage" depuis le menu Fichier.
Dans CorelDRAW, "Marques de repérage (CM4)" depuis
le lanceur d’application sur la barre d’outils.

Définir le type, I'épaisseur et la longueur de la marque de

repérage. Cochez "Utiliser code-barres".

Sélectionnez "Faire rouler le support" dans "Type de code-Barres".

Conseils :

» Choisissez « Long » dans « longueur du code-barres ». pour une
meilleure lisibilité du code-barres.

» Choisissez « Deux bords » dans « Emplacement du code-barres »
pour permettre un travail dans les 2 sens et sans avoir a réenrouler

vos impressions avant découpe.

Les marges du pilote d’imprimante sélectionnée sont
paramétrées dans la fenétre "Marges d’impression". Lors du
changement de l'imprimante, récupérer automatiquement les
informations de marge en appuyant sur « Obtenir les marges
d’'impression ». Cliquez sur le "Accepter".

Marques de repérage X
i [Z]Utliser ende-banes
| D:Gmphk:c‘lFulﬂblypET - ik e o T ~  Marmes d'impression A noter
Unite: Wiy = Les margues de repérage sont générées [ [2984mm =
nites: mefres A suometiquementen fonction cu eodebare =
Marge: 0.02mm 2 Postion da e Recommandé ~ E =] < .
- SaEsla erin s s roe; [ERUEREC) = Les marques de repérage sont placées
Epaissaur: 1 00mm =
G [ Emplacement du codebare Deuxbords - | ‘ZEEMnm = q 74
i [rmoimm 12 automatiquement. Leur position ne peut
Longueut du code-hate Lany ~ ™,
Erape T el eans ey 2 = ‘”54’""‘ = A .
Cmeraim: m crpcla o oni pas étre changée.
z A\ Neposmodiiarles données e concsphion Obtanir 193 marges
d'impression .
Coslewrs: oo Femargue  {artansa 35 coracteres ASC) i
Direction Vertica| ¥
Comvers e sl Informeations sur 2 lien du coda-barres:  G1T00HKWH
Parra; napage

Alignet Fariging d document sveclgs mangues da régistation
[imprimet les marges autour des marques de repérage
Couleurs: - (COMOYOK100)
Merge: & 00mm =

Taille: 3200mm > 32.00mm

Taille glabale: 1341 7mm x 164 43mm

o S

2 Les marques d'inscription et le code-barres sont créés sur
I’écran de conception.

Marque Type 1 Marque Type 2
_ N .
2 L 2 ok
1S 1S
gl A% | || A%
5 b4 3 .
s ve i ve
g | 8 [ | .
CmmmmmEm SITTITTT
|-
Code-barres Codes-barres
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Etape 3 : Impression des visuels.

Aprés avoir créé vos impositions avec marques de repérage et code-barres pour un travail en continu, imprimez-les
sur les médias.

—

A noter

Faites attention a ce qui suit lors de I'impression pour éviter que la lecture des marques de repérage n’échoue lors de la découpe.
» Réglez I'échelle d’agrandissement/rétrécissement a 100%.
o+ Définissez la position d’'impression (centre/bas gauche, etc.) pour «Original » afin de conserver le placement de votre conception.

» En fonctionnement continu, il est nécessaire que deux travaux ou plus soient imprimés sur le média.

Il sera pratique pour un travail en continu de préparer I'impression et la découpe des données a I'avance et de les imprimer
collectivement.

s Désactivez le « massicot » du traceur de découpe.

Opération

3-1 Voir "14.1 Les bases de I'impression/découpe” et imprimer vos visuels avec marques de repérage et
code-barres pour un travail en continu pour I'impression/découpe.

Etape 4 : Enregistrer des fichiers de découpe sur I’ordinateur « Serveur ».

Générer le fichier de découpe et sauvegardez-le sur I'ordinateur « Serveur ».

Le code-barres et les données de découpe étant enregistrés dans le fichier de découpe, le traceur de découpe sera
capable aprés lecture du code-barres, d’identifier de trouver et d’exécuter le travail de découpe correspondant.

Opération

4-1 Enregistrer le fichier de découpe pour un travail en
continu sur l'ordinateur « Serveur ».
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Lors de l'utilisation

Graphtec Pro Studio

1 Cliquez sur I'icdne "Contour de découpe".

IDARBRS T

LEH &

2

L’écran "Contour

Sélectionnez le "Maintenir dans la liste" du "Mode

Envoyer". Cliquez sur le "Envoyer".

de découpe" est Affiché.

A noter

Lorsque I'écran "Découpe du contour "

¥ Découpe du cantour

s’affiche pour la premiére fois, I'écran "Ajouter

[Eest I configuration" s’affiche. Suivez les

instructions a I'écran pour sélectionner le
modele a utiliser.

|FC9000-75(:0)@Graphtec USB =] Travail
Proprétés LY
3 ra
|9 %
Maténel
[Fodes: 5B
& [Fezoom = 30 [50000.000mm —
Mode denvoi: | Envoyer maintenant -
Postior " e,
intenis 18 |3 liste.
+ [F020mm [sawegarera fcher L
Taile du travail
T |
-
BB =  Whem
fadl TR
™ Répéter le travai
Envoyer le travail
1 _': fois
2G| Reme |

750,700 640,600 £50 500 450 400 350,300 260,200 150 100,50 jﬂ
-

o Pour la connexion USB, sélectionnez
« Graphtec USB ».

» Pour la connexion réseau, sélectionnez «
TCP/IP » puis saisissez I'adresse IP du
traceur de découpe.

o L’explication se limite ici a I'utilisation d’'un
PC standard en tant que « Serveur »
permettant le lien entre le traceur de
découpe et les fichiers de découpe.

o 050 100, 150,200,250, 300,350,400 450, 500, 550,800,850, 700, 750, 800,850,800 550, 100p

B Toues les couleurs

Passez sur la fen

3

Wg@lﬂ mmawulml Teminé [

étre du « Graphtec Pro Studio Production Manager ».

Vérifiez que le fichier envoyé est conservé dans I'élément « Suspendre ».

t. Graphtec Pro Studio Production Manager

Fichier Edition Configuration  Affichage  Aide

Etat

[ soetie

Emet

Nom
Configuration
Emetteur
Date  3/3172020 10 28 AM
Type Couper letravail
Copies 1
Dimensions 135,834 x 143, 359mm
Taille du fichier 997 68
Type defichier Couper le travail
Apres Sortie  Supprimer
Résclution 10 Pas/mm
Forme C:\Prog

Untitled 1.job
FC9000-140(20)

sav

Files (xBE/\Graphtec\Graphtec Pro Stu..,

>

g
= RAM disponible - 2.25 G2
B maM totaie - 5,85 28

_ VM disponitle : 1,62 GE
£ VMintsi: 4,00 GB

C:Dsponible : 85,3 OB
C - Total - 148.7 GB

D: Disponible - 14.4 GB
D! Totsl - 87,83 GB

Sarvaur Dats Link OFF
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Lors de l'utilisation de Cutting Master 4

1 Dans Adobe lllustrator, sélectionnez "Cutting Master 4" -
"Découper/Tracer" depuis le menu Fichier.

Dans CorelDRAW, sélectionnez "Launch” puis
"Découper/Tracer (CM4)" depuis le lanceur d’application

sur la barre d’outils.

Avant de sélectionner « Découper/Tracer », masquer
les calques ou plans a imprimer.

2  L’écran "Découper/tracer" s’affiche. Cochez la case
"Maintenir dans la liste". Cliquez sur "Envoyer".

¥ Découper/Tracer O X
FCO000-140(60)@Grap | o Travail p
Propriétes ‘ -Er
a & o ¥ 03
Taille du Suppoﬂ = 500 ‘450 ‘Wﬂ ‘350 I:Wﬂ IZW I20|! I15ﬁ ‘100 ‘Sﬂ 1 ~
Defini par 'ublisateur ~ ﬁ

& [s00000mm 2]
Taille du travail
 1128327mm

t [262070mm 2

Adapter au support

Position
¢ [o.000mm =
Pl
Copies
oo =
=iz} 1

[IRépéterle travail

Envoyerle travail

1 o | fois

BEEEN

E: 10000 000mm IS

&

% [100000% =

¥ [00000% g
Proportionnel

& [0000mm =
9‘1 IJ‘ 4

B} 2540mm 2

2 2540mm =

Sélection uniguement

[“IMaintenir dans Ia liste

[ utiliser I'origine du document

Remise

Taille globale:128 33x262 07mn
Circonférence du travail découpé:925 62mm

450 500 550 600 G50

400

200

Sauvegarder & fichier I Envoyer I Terming

r
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A noter

Lorsque I'écran "Découpe du contour "
s’affiche pour la premiére fois, I'écran "Ajouter
configuration" s’affiche. Suivez les
instructions a I'écran pour sélectionner le
modele a utiliser.

o Pour la connexion USB, sélectionnez
« Graphtec USB ».

o Pour la connexion réseau, sélectionnez «
TCP/IP » puis saisissez I'adresse IP du
traceur de découpe.

o L'explication se limite ici a I'utilisation d’'un
PC standard en tant que « Serveur »
permettant le lien entre le traceur de
découpe et les fichiers de découpe.




3

Passez sur la fenétre « Cutting Master 4 ».
Vérifiez que le fichier envoyé est conservé dans I'élément « Suspendre ».

Sous Windows :

ie Cutting Master 4 — O X

Fichier Edition Affichage  Aide

w

Travail ¥

A - e o
| <[>

Configuration

+  Tout FC9000-

Nom Etat Copies Type
Nom §»A
Configuration F
Emetteur £
Date 3
Type €
Copies 1
Dimensions 1
— Taille du fichier 3
-4 Type de fichier
% Apres Sortie §
a Résolution 1
s Forme (
- > gopos e s e s e
RAMdisponible : 219 GB = VM disponible : 3,63 GB C : Disponible : 86.7 GB D: Disponible : 14,4 GB  Serveur Dsts Link OFF
= RAM iotale : 5,95 GB = VMiotsl: 4,00 GB C: Total: 145.7 GB D: Totsl: 87,9 GB
[ ] Cutting Master 4
B G -
= [0 W tcaoe-1 00w 230 FbWane | Suta | Cosem Fletye | Cokr
dan 08 fab dats 01 jok  Helging 1 Cutjet
Jub Hame dara_¥ job
Setup FEAN08-1 0001 230
Sender
Date U30U{2018 D2: 47 PM
Tops Cut Jub
Coples 1
Dir i FRE T
Fle Size 21T
File vy ur b
Adver Outpat Delete
Besciution 258 stegafin
Path mac | 14Efpplicatians Cutting Ma
Barcods Unk (farmstion GHLNORRSL
P gisration Mack Ordgir Y1 0258k, -0.374)
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Etape 5 : Démarrage de la liaison serveur.

Démarrez la liaison depuis le poste choisi comme serveur de données pour I'envoi des fichiers de travail au traceur
de découpe.

Opération

5—1 Démarrez la liaison serveur.

-
[Lors de l'utilisation Graphtec Pro Studio
J
1  Cliquez sur le "Data Link" Icéne. r‘ 7
i . A noter
2  Unclic permet le changement d’état du serveur
Marche/Arrét. o Le traceur de découpe ne prend en charge
gu’une seule liaison serveur. La connexion
Lorsque le serveur est activé, l'icone est entourée vers plusieurs postes serveur n'est pas
possible.
D’un cadre rouge. . -
o Lorsque vous utilisez la liaison serveur,
n’utilisez pas les connexions USB et
Ethernet en méme temps.
[ W] Ne branchez que l'interface utilisée par la
s liaison serveur.
Marche Arrét o Lorsque vous utilisez la liaison serveur via la
connexion réseau, utilisez toujours une
- - connexion par cable.
e R Une connexion par wifi peut provoquer des
=] & Dcostvinon A disfonctionnements.
i 3 Tools - _J
B - — E 8
4 e Aohome S et Files Flexiquote Reporis
E
E < > Resources
T—— === 0 =]
Sender  softwar Support SAi Cloud
Date  3/8/201 Account
CJ:iF: 'mm
riom s Il Einter Lcense Yoube
Faype Cutjob i
§ After Output ?e\«a © 2012-2019 SA International, Inc
4. ) soouter S
Erumins Enmins @cnns ermus @rmnn R
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Lors de l'utilisation de Cutting Master 4

1  Cliquez sur le "Data Link" Icone.

2 Un clic permet le changement d’état du serveur

Marche/Arrét.

Lorsque le serveur est active, l'icone est entourée

D’un cadre rouge.

.l

Marche Arrét

Sous Windows :

B Cutting Master 4
9

File Edit Setup View Help

a

Data Link ¥

H

Start Data Link Server

Status Copies

Holding

Eftold

>

& oreemece
C: Tots} 83.1 68

<

RAM Fres: 4.18 GB

] VM Fres: 26768
= RAMTotst 790GB

M Total 400 GB

@ orennscs
D: Totat 92.2 68

JobMName data_01job
Setup  FC9000-100(20)
Sender 100914
Date 3/8/2019 2:23PM
Type Cutjob
Copies 1
Dimensions 2,150 11.693in
File Size  755.5€
Filetype Cutjob
After Output Delete
Resolution 254 steps/in
Path C:\Program Files (:86)\ Graphtec\ Cutting Master 4\Jobs ar

FiFe:739C8  Dats Link Samar OFF
F: Totat 93.1 G8

£:Fme s20GE
E: Total: 2.1 GB

Sous Mac:

L]

D

(] S FCa0n-3 00t 25
a0l ioe

\u. Setup Properties

Data Lk

Cuttng Master &

o Name a8 ot
<o scanca- 10 11
Senter

bare oot 0247 P
e Cntet

Coptes '

verersian 41018

e Size

sy

Atver Qs

resuban,

Patk

Sarcade ik Ifueriaton,

ke Otgin 511
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A noter

Le traceur de découpe ne prend en charge
gu’une seule liaison serveur. La connexion
vers plusieurs postes serveur n’est pas
possible.

Lorsque vous utilisez la liaison serveur,
n’utilisez pas les connexions USB et
Ethernet en méme temps.

Ne branchez que l'interface utilisée par la
liaison serveur.

Lorsque vous utilisez la liaison serveur via la
connexion réseau, utilisez toujours une
connexion par cable.

Une connexion par wifi peut provoquer des
disfonctionnements.




Etape 6 : Configuration du traceur de découpe.

Définissez le mode de connexion vers le support ou poste serveur pour obtenir la liaison vers les fichiers de
découpe.

Opération

6-1

6-3

Cliquez sur la touche [PAUSE / MENU].
P> L’écran MENU est affiché.

Cliquez sur la touche (P) : LINK.
D> L'écran DATA LINK (1/2) est affiché.

FA0ATA LINK 1/2

n
ENCESTINATION USE DRIVE
BISELECTS DATA FILE
BIEARCODE CUT
CUNTINUUUE-EUPERﬂ.TIUN

Cliquez sur la touche [1] (DESTINATION).
P> L’écran DESTINATION est affiché.

DESTINATION
1JSB DRIVE

SERVER (LISE)
SERVER (LAN)

o0 FACANCCL

Cliquez sur le [2] touche (SERVER (USB)) ou le [3] touche A noter

(SERVEUR (LAN)).
. ) . ) . ) Il n’est pas nécessaire de spécifier 'adresse
Sélectionnez la méthode de connexion a 'ordinateur P 6l s SEENT TS DeEsE T Gheh

personnel défini dans "Etape 5: Démarrer le serveur de serveur par Ethernet (Serveur LAN)

liaison de données".

Confirmer le réglage et appuyer sur la touche [ENTER] (SET).
P>Le paramétre sera confirmé et il reviendra & 'écran DATA LINK (1/2).

Cliquez sur la touche [PAUSE/MENU].

P> Il reviendra a I'écran par défaut.
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Etape 7 : Lancement du travail de découpe en continu.

Découpez les visuels préparés et imprimés dans I'étape 3 avec le traceur de découpe.

Opération

7—1 Chargez les supports imprimés sur le traceur de découpe.

Sens de défilement

Marque Type 1

Marque Type 2

Sens de défilement

Code-barres

Code-barres

y—

7—2 Cliquez sur le [BARCODE] Touche par défaut Ecran.

P> Le message suivant s’affiche.

BANONNEFS

-
=
bt
—
m
-
Es
=y
51
L
—
=
—d
—

I

EN | TEN FXTFRNF 1/7
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A noter

Vous pouvez également parvenir au menu
OPERATION EN CONTINU depuis le menu
LINK. Appuyez sur la touche [PAUSE/MENU]
sur I'écran par défaut pour afficher I'écran
suivant.

LI TOOL EARMSEIAREALIMEDIA]

Appuyez sur la touche » ( LINK).
L’écran suivant sera affiché.

EBDONNEES ENELIEN EXTERNE 1/2

ENCESTINATION ~ SERVER (USB)
2 CHOISIR LE FICHIER

3 DECOUPE CODE BARRE

4 OPERATICN axl CONTINU

Appuyez sur la touche [4] (Opération en
continu). L’écran suivant sera affiché.

BALONKNEES W | TEW FXTFRME 1/7




/-3

Sens de défilement

7-4

r

Utiliser les fleches de position (AVY<4») pour A noter
déplacer l'outil vers le rectangle noir (Marque de
départ) précédent le code barre. Si la marque de départ n’est pas détectée,
6 vérifiez la qualité d’'impression de la marque et
‘. ’, la position de démarrage de la détection etc.
v

Marque Type 1 Marque type 2

L ]

Sens de défilement

e
e
Y X -
e

T L X

T [

Déplacez-vous ici Déplacez-vous ici
=
[
§
= 15mm
O
el
3
\J
2 <« >
)
.
* X

<« » Y‘_,

Largeur du galet

Placez I'outil avant et vers le centre de la marque de
départ pour lancer la recherche du code barre

Confirmez la position de I'outil et cliquez sur la touche [ENTER].
La lecture du code-barres commence, le fichier correspondant
est automatiquement récupeéré a partir du poste serveur, et la
découpe commence lorsque la lecture des marques de repérage
est terminée.

En fonctionnement continu, une fois la premiére découpe réalisée,
le traceur de découpe lancera la recherche du code barre suivant
puis réalisera la découpe du fichier correspondant et répétera ce
cycle pour la découpe des fichiers suivants.

Lorsque le média dévie au-dela de la valeur définie dans le menu

« DETECTION AUTO DECALAGE ». Le fonctionnement en
continu est interrompu pour éviter le désengagement du média.
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